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Sofralik kaya tuzu Uretiminde hammadde olarak tuz madenlerinden cikarilan kaya tuzu kullanilmaktadir. Tuz kaynagindan tuz lretim tesisine kamyonlarla

tasinarak getirilen tuza ilk uygulanan_islem_iri kayalar hallinde olan tuzun daha kiicik parcalar haline getirilmesidir. Bu_islem bir 6gittici kullanilarak parcacik boyutlari
en fazla 10 cm capinda olacak sekilde parcalanmasi islemidir. Daha sonrasinda bir bant yardimi ile sicak ¢cozinme kazanlarina tasinan 6gitiulmus yani ufalanmus olan bu
kaya-tuzlar ilk asamada yitkama ve ¢cézinme islemlerine tabi tutulmaktadir. Madenden getirilen ve tuz iceren kaya parcalarinin 6gutilmesi ile elde edilen bu karisim
dogal olarak tuz, kil, kalsit gibi c6ziinmeyen kisimlardan olusmaktadir. Endustriyel prosesin ilk adimi kaya tuzunun suda ¢cozundurulmesi ile icerisindeki kil, cips, kalsit\tas
vb. maddelerin ayrilmasidir. Bu islem esnasinda sodyum klorur’in buyidk kismi coziinerek suya gecsede atik olarak ayrilan ve saturator atigi olarak adlandirilan kisimda
kaya tuzu ¢6ziinmeden kalsit gibi suda ¢6zinmeyen kisimla beraber bulunmaktadir. C6zinmeyen bu ilk atik saturator atigl olarak nitelendirilmektedir. Bu ilk atik prosese
giren 6guttlmus olan kismin % 10-ila %20 i kadarina tekabil etmektedir. Isleme kapasitesinin 200 ton/giin oldugu ve sodyum kldrir tendrinin %90 oldugu durumda
ideal sartlarda 20ton/giin atik citkmasi gerekirken sodyum kloririn onemli bir kismi kati atikta kaldigi icin glinlik 25-27 ton arasi kati atik ctkmaktadir. Burada saturator
atigl icerisinde ¢ozunmeden kalan tuzun ¢éziinmemesi tuzun ¢ozunurltgu ile ilgili bir durumdur. Kimyasal olarak ¢ézunurluge etki eden faktorler Cozlicli veya ¢dzunen
maddenin cinsi, sicaklik, basing, ortak iyon etkisidir. Cankiri ilinde Gretim yapan ve 6nemli bir tuz tretici firmaya yapilan teknik incelemelerde ilk yikama prosesinden
cikan yani saturator atigi denilen ve ¢c6zinmeden atilan 50ton glunluk atigin oldugu ifade edilmistir. Bu atik sadece bir firmaya ait glinlik cikan atiktir. Bu atikta cips veya
kalsit gibi maddelerin yani sira 6gutilme sitrecinde blyuk parcalar halinde kalan ve c6zinmeden kalan kaya tuzlar blyuk bir orana sahiptir. Bu isletmeye ait kabaca 2
kamyondan daha fazla atik belediye ye ¢cop atigi olarak verilmektedir.
Yapilan incelemelerden maden getirilen ve tretim surecindeki eksiklik veya hatalaran dolayi tonlarca tuz iceren atik maalesef belediyeye ait kati atik depolama alanina
(COPLUGE) gonderilmektedir. Ucret karsihginda belediyeye ait kati atik toplama alanina génderilen bu atigin %70’ yakini saf ve erimeden kalan tuz teskil etmektedir.
Boylece zamanla eriyen ve yuzey sularina karisip cevre ve su kirlilgine sebep olan maden getirlen bu atik maalesef israf olmaktadir. Tuz tGretimi yapan bir isletmeden
glnlik 2 kamyon atigin ciktigi disunidldigiinde 7 isletmenin oldugu Cankin ilinde vyillik ylizlerce ton tuz israf edilmektedir. Tirkiyede hemen hemen tim kaya tuzu
Uretimi yapan isletmelerin benzer yontemleri kullandigl distunidldigiinde maalesef muazzam bir israf ve cevre kirliligi s6z konusudur. Yapilan bu calismada isletmelerin
ekonomik kayiplara sebep olan bu konunun Ustesinden gelinmek icin saturator atigindaki tuzun sebepleri arastirilacak ve madenden getirilen kayaclardaki tuzun
cozinmemesindeki etkenler arastirilip, cozunurligine etki eden sicaklik, basing, zaman vb etmenlerin etkileri incelenecek farkli metodlar ve lretim modelleri
gelistirilecektir. Calismanin amaci kaya tuzu uretim proseslerinde ortaya cikan ve saturator atigl olarak adlandirlan ¢cézinmeden kalan kayaclardaki tuzun ¢oéziunarligini
artirici etmenler arastirilacaktir. Kullanilan metadlarda biylk 6lcekte maden sahalarindan getirilen kayaclarda ki tuzu ¢cézme yontemi gelistirilecektir. Boylece atiklardaki
ve %70 varan tuz oranlarint mimkuin olan en dusitk duzeye dustrict ekonomik modeler gelistirilecektir. Gelistirilecek faydali modeler tim isletmelerle paylasilacaktir.
Anahtar kelimeler: proses atigi, tuz endustrisi, sodyum klorur, coziinurluge etki eden etmenler .

Abstract Recovery of Sodium Chloride from Salt Industry Waste through Redissolution

In the production of table rock salt, rock salt extracted from salt mines is used as raw material. The first step in the process is to break down the large boulders into smaller pieces. This
process involves crushing them using a grinder to break down particles up to 10 cm in diameter. The ground rock salt is then transported to hot dissolution tanks using a belt conveyor,
where it undergoes washing and dissolution processes. This mixture, obtained by grinding salt-containing rock fragments brought from the mine, naturally consists of insoluble
particles such as salt, clay, and calcite. The first step in the industrial process is to dissolve the rock salt in water and separate the clay, chips, calcite, and other impurities. During this
process, while most of the sodium chloride dissolves into the water and passes into the water, a waste product, called saturator waste, remains undissolved and remains with the
insoluble particles such as calcite. This insoluble waste is called saturator waste. This initial waste represents 10% to 20% of the ground fraction entering the process. ldeally, a
processing capacity of 200 tons/day and a sodium chloride grade of 90% would produce 20 tons of waste per day. However, because a significant portion of the sodium chloride
remains in the solid waste, the resulting solid waste is between 25 and 27 tons per day. The insoluble nature of the salt remaining undissolved in the saturator waste is related to the
salt's solubility. Factors that chemically affect solubility include the type of solvent or solute, temperature, pressure, and the effect of common ions. In the technical inspections made
at a major salt producing company in the province of Cankiri, it was stated that there was 50 tons of daily waste coming out of the first washing process, namely the saturator waste,
which was thrown away without dissolving. This waste represents the daily waste generated by just one company. This waste comprises a significant proportion of rock salts, such as
chips and calcite, as well as large particles remaining undissolved during the grinding process. Roughly more than two truckloads of waste from this company are being sent to the
municipality as waste. Unfortunately, due to deficiencies or errors in the production process, the resulting waste, which contains tons of salt, is sent to the municipal solid waste landfill
(DUMP). Nearly 70% of this waste, sent to the municipal solid waste collection site for a fee, consists of pure, undissolved salt. This waste, which dissolves over time and mixes with
surface water, causing environmental and water pollution, is unfortunately wasted. Considering that a salt production company produces two truckloads of waste daily, hundreds of
tons of salt are wasted annually in the province of Cankiri, where seven companies operate. Considering that almost all rock salt producers in Turkiye use similar methods, this
unfortunately leads to enormous waste and environmental pollution. This study will investigate the causes of salt in saturator tailings to address this issue, which causes economic
losses for businesses. Factors contributing to salt insolubility in rocks brought from mines will be investigated. The effects of temperature, pressure, and time, which influence solubility,
will be examined. Different methods and production models will be developed. The study aims to investigate factors that increase the solubility of salt in the remaining rocks, known/as
saturator tailings, that arise during rock salt production processes. The methods used will be developed to dissolve salt in rocks brought from large-scale mining sites. This will enable
the development of economic models that will reduce salt content in tailings, which can reach up to 70%, to the lowest possible levels. The useful models developed will bé shared
with all businesses. Keywords: process waste, salt industry, sodium chloride, factors affecting solubility Salt
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Amac ve Hedefler

Bu calismadaki aBu projenin amaci halihazirda yuksek miktarlarda ortaya cikan saturator atigi olarak adlandirilan ve ¢cop depolama sahasina gonderilen tonlarca atik bir
urinden cesitli alanlarda kullanilabilecek sodyum klortrin geri kazanimi ve atik miktarinin azaltilmasidir. Cankiri ilinde faaliyette bulunan firmalara ait Gercek ve Mevcut olan
bir sorunun cozimdine yonelik iyilestirici oneriler ve faydali modelleri ortaya koymaktir.

Bolgesel Kalkinmaya Etkisi
Cankiri kaya tuz Bu proje ile Cankiri ilinde enduUstriyel tuz Gretimi sonrasinda aciga cikan onlarca tonluk atik 6nemli 6lcide azaltilabilecek buna ek olarak ticari acidan kiymetli ve

bircok alanda kullanilabilecek bir Grin elde edilecektir. Boylece madenden o kadar zahmetle cikarilip Gretim tesisine getrilen tuz sadece Uretim esnasindaki eksiklikler
nedeniylemaalesef isletmelere ciddi kayiplara yol agcmaktadir. Bu sorunun giderilmesi ile Cankiri’da faaliyet gosteren tuz endustrisinin toplam ciktisi artirilmis olacaktirve hem
isletmelerin hemde Ulkemiz adian dnemli kayiplarin 6nline gecilmis oluncaktir.

Bunlara ek olarak benzer yontemi kullanan kaya tuzu ureten diger illerdeki firmalara yapilan iyilestirme calismasi drnek teskil edecektir
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Projede Gelinen Asama ve Projenin Ciktilari :Proje kapsaminda deneysel siireclerde kullanilacak gerekli cihazlar ve kimyasallarin alim siirecleri tamamlandi . Deneysel
calismalarda kullanilacak tuz numuneleri temin edildi
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